4\ RSHP 5-25

PRIMOCARY SOUPATKOVY RUCNi ROZVADEC
| KT 2056 | 12/11 |
D_25|p__32MPa | Q__500dm*/min

Ptimocaré Soupatkové rozvadéce RSPH 5-25
hydraulicky ovlddané s moznosti nouzového
ovladani pakou jsou ur¢ené k rozvodu a uzavirani
proudu kapaliny.

ptipojovaci rozméry dle DIN 24 340; ISO 4401; CETOP;
CSN 11 9111. | velky vybér propojeni | hydraulické i ruéni
ovladani | libovolna montazni poloha

POPIS

Rozvadéce typu RSHP 5-25 jsou ptimocaré Soupatkové rozvadéce. Typ RSHP 5-25 Ize ovladat jak hydraulicky, tak pakou. Pti

hydraulickém ovladéni je moZno ptivést tlakovou kapalinu pottebnou k pfestaveni Soupatka bud kandly X a Y (tj. spodem

rozvidéce) nebo horem ptes propojovaci desku otvory X1 a Y1, pticemz ovladaci prvek, ktery zaji$tuje ptestaveni Soupitka,
musi mit ve stfedni(vychozi) poloze propojeni Y. U rozvidéct RSHP je kladen zvyseny pozadavek na funkci ve vriceni $ou-
patka do vychozi polohy, a proto je v rozvadé¢i namontovana zesilend pruzina. Konstrukce $oupatka a jeho ovladani u obou

typt umozituje proporciondlni tizeni pratoku. Konstrukéni provedeni ovlddani polohy soupatka poskytuje velmi citlivou

regulaci pratoku. Zkraceny zdvih $oupatka se da nastavit dorazovymi Srouby na obou stranich rozvadéce. Na ptirubé s

ovladaci pakou je opracovand plocha se dvéma otvory M8 urcena pro p¥ipadnou instalaci mechanického jisténi polohy paky.
Ptiruba rozvadéce je vyrobena z hliniku a ovladaci prvky véetné dorazovych sroubt jsou vyrobeny z nerez-oceli. Rozvadée

je vhodny pro ndmo#ni pouZiti.

TYPOVY KLi¢

RSHP5-25 ][ [1] ] |-

KONSTRUKCNI PROVEDENI
1 normalni provedeni
2 namotni provedeni

ZPUSOB OVLADANT
H P hydraulicky s moznosti TYP OVLADANT A KRYCI DESKA
nouzového ovladani pakou T1 horni dvoupolohové ovladani,

propojeni P-B, A-T
T2 horni dvoupolohové ovladani,

R S rozvadéc¢ soupatkovy ptimocary

5 stupen inovace

25 jmenovitd svétlost | propojeni P-A, B-T
Dn 25mm | T3 horni tfipolohové ovladani,
. . ptivod A, ptivod B
POCET PRACOVNICH POLOH B1 spodni dvoupolohové ovladani,
2 dvoupolohové | propojeni P-B, AT

3 ttipolohovy B2 spodni dvoupolohové ovladani,

propojeni P-A, B-T

PROPOJEN{ SOUPATKA |

viz. Ptehled propojeni soupatek | ZAJISTENI VYCHOZI POLOHY
SOUPATKA

1 pruzinou
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A\ RSHP 5-25

KRYCI DESKY

Typ ovlddani rozvadéci RSHP5-25 je uréen pouzitim ptislusné kryci desky. Hornim ovladdnim je mozné vybavit jak dvou-
polohové tak i t¥ipolohové rozvidéce. Kryci desky pro spodni ovlddani jsou vyrdbény pouze pro dvoupolohové rozvadéce
av8ak pro oba sméry pohybu Soupétka rozviadéce. Propojeni kanalu kryci desky dvoupolohového rozviadéée urcuje smér
pohybu Soupatka. Kryci deska tfipolohového rozvadéce je shora opattena vstupy X a Y se zavity G3/8 pro ptivod a odvod
ovladaci kapaliny.

Deska pro horni ovldddni t¥ipolohového
rozvddéce je zobrazena na obrdzku
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MONTAZ, OBSLUHA, UDRZBA

Rozvadét se pipeviiuje ¢ty¥mi Srouby M12x80. Utahovaci moment $roubt je 60 Nm. K utésnéni otvori ptipojovaci plochy
jsou pouzity o-krouzky 26x3mm. Dosedaci plochy pod rozvadé¢em zajistit na rovinnost 0,01/100 mm a drsnost povrchu max.
Ra=1,6 pm. Rozvadéce jsou fedeny pro pfipojeni na panel. Pouzitim pf¥ipojovaci desky je mozno rozvadé¢ ptipojit pfimo na
potrubi. Provozni spolehlivost rozvadéch je podminéna dodrzenim predepsané filtrace kapaliny v rozsahu provoznich teplot
kapaliny a okoli. Rozvadéce mohou byt instaloviny v libovolné poloze a béhem svého provozu nevyzaduji specidlni udrzbu.

DODANI

Rozvadéce se dodavaji ve smontovaném stavu s kryci deskou a vymontovanou ovladdaci pakou. Ndhradni dily se s rozvadécem
nedodavaji. P¥ipeviiovaci srouby nejsou soucasti dodavky.
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RSHP 5-25

TECHNICKE UDAJE

Technicka data Oznaceni Jednotky RSHP 5-25

Jmenovita svétlost D, mm 25

Maximélni priitok Q... dm®/min 500

Max. prov. tlak v kanalech B, A, B Proax MPa 32

Max. prov. tlak v kandlu T Ponaxr MPa 25

Max. provozni tlak v komoréch ptirub Prap MPa 10

Min. tlak pro pfestaveni Soupatka u RSHP Prin MPa 2,5

Tlakové ztraty Ap MPa viz. diagram

Provozni kapalina mi}l erélni olej
(napt. OH-HM 68)

Rozsah kin. viskozity prov. kapaliny v m?*/s 10-10%az400-10°°

Stupen znecisténi oleje

a) trida 9 dle NAS 1638, 18/15 dle ISO 4406

b) doporuceny filtr s 3, > 100
Rozsah provoznich teplot prac. kapaliny o °C -20 az +80
Dovoleni teplota okoli t °C -20 az 60
Klimaticka odolnost dle CSN IEC-721-2-1 WT
Hmotnost rozvadéce m kg 20,5
Sila na konci paky p#i Q = 450 dm®/min, p = 32 MPa F, N 125
Pozndmka:  Vsechny parametry jsou méfeny s olejem OH-HM 68 pfi teploté 50°C a viskozité 35 mm?/s.
TLAKOVE ZTRATY
méfeno ptiV = 35 mm?%/s; t = 50 °C
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A\ RSHP 5-25

ROZMERY

Pozndmka: Pro vsechna provedenti rozvddélil se pouzivd
pro tésnéni kandlil P, A, B, T, na p¥ipojovaci plose
O-krouzek 26,64x2,62 a pro kandly X, Y na p¥ipojovaci
plose O-krouzek 20x2,65.
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POZNAMKY

Poradenskou sluzbu provadi:

PQS Technology, Ltd.

Prodej export: tel.: +420 313 526 236
Prodej tuzemsko:  tel.: +420 313 526 237
Fax: +420 313 513 091
www.pgstechnology.co.uk

4\  RSHP 5-25

e-mail: export@pgstechnology.co.uk
e-mail: tuzemsko@ pgstechnology.co.uk
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Vyrobce si vyhrazuje pravo zmén bez predchoziho vyrozuméni odbératele. Udaje uvedené v tomto katalogu jsou pouze informativni.



