POPIS

Rozvadéce RSP7-06 s ovladdnim ruéni pakou jsou
uréeny k rozviadéni kapaliny a hrazeni pratoka
v hydraulickych obvodech. Tyto rozvadéce jsou
stavebnicové konstrukce a skladaji se z rozvadéci
a ovladdaci ¢asti. Rozvadéci ¢ast tiipolohového
i dvoupolohového rozvadéce ma stejnou konstruk-
ciajevzdy tvofena télesem rozvadéce 1 a valcovym
Soupatkem 2. Ovladaci ¢ast tvoti vzdy dvé pruziny
3 a dvé ptiruby, z nichz vjedné je zabudovana ovla-
daci paka 4 na oto¢ném ¢epu. U dvoupolohovych
je navic v této ptirubé umisténa zardzka, ktera
vymezuje pravé dvé pracovni polohy rozvadéce.
Pfestaveni Soupétka s aretaci a bez aretace je fe-
$eno pomoci dvou variant tvaru hlavi¢ky kolicku
vsunutého do otoéného ¢epu a jim odpovidajicich
dvou variant zahloubeni v posuvném téhle. Kon-
strukéni provedeni rozvadéce zajistuje ptislugné
propojeni tlakového a beztlakového oleje. Rizné
varianty propojeni vznikaji pt¥i pouZiti tvarové
odlidnych Soupatek.

TYPOVY KLiC

R S rozvadée Soupatkovy ptimocary

ZPUSOB OVLADANT |
ruéni [

P
7

stupen inovace

PRIMOCARE SOUPATKOVE ROZVADECE
| KT 2053 | 12/11 |
D, 06 | Pmax 32 MPa | Q,,., 80 dm3/min

hydraulické ptimocaré Soupatkové rozvidéce s ru¢nim
ovladanim pakou | rozvaddéce kapaliny a hrazeni prii-
tokd v hydraulickych obvodech | pfipojovaci obrazec
dle DIN 24 340, ISO 4401, CETOP 3, CSN 11 9111.

0 6 jmenovita svétlost

POCET PRACOVNICH POLOH
2 dvoupolohové
3 ttipolohové |

KONSTRUKCNI PROVEDENI

1 normalni provedeni

2 namotni provedeni
ZAJISTENI VYCHOZI
POLOHY SOUPATKA

1 pruZinou

5 neurditd poloha - aretovana

| propojeni Soupatka
| viz. Prehled propojeni $oupatek
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MONTAZ, OBSLUHA A UDRZBA

Rozvadéd se pripevriuje ¢tyfmi Srouby M5x45 (M5x55 v provedeni bez zahloubeni na ptipeviiovaci §rouby). Utahovaci
moment §roubl je 14 Nm. K utésnéni otvora ptipojovaci plochy jsou pouZity o-krouzky 12.42x1.78. Dosedaci plochy pod
rozvidécfem zajistit na rovinnost 0,01/100 mm a drsnost povrchu max. Ra=1,6 pum. Rozvadéce jsou feseny pro ptipojeni na
panel. PouZitim p#ipojovaci desky je moZno rozvadé¢ ptipojit pftimo na potrubi. Provozni spolehlivost rozvadé¢t je podminéna
dodrZenim predepsané filtrace kapaliny v rozsahu provoznich teplot kapaliny a okoli. Rozvadéce mohou byt instaloviny v
libovolné poloze a béhem svého provozu nevyzaduji specidlni udrzbu.

DODANI

Rozvidéce se dodavaji ve smontovaném stavu véetné tésnicich krouzkd. Nahradni dily a pfipojovaci srouby se s rozvadécem
nedodavaji.

TECHNICKE UDAJE
Technicka data Oznacdeni Jednotky Hodnota
Jmenovité svétlost D, mm 6
Maximélni pratok Qumax dm®/min diagram Q,,, = f(p)
Maximaélni provozni tlak v kanalech P, A, B Pmax MPa 32
Maximaélni provozni tlak v kanalu PmaxT MPa 10
Tlakové ztraty Ap MPa diagram Ap = f(Q)
Rozsah kinematické viskozity pracovni kapaliny v m%/s 10-10°az 400107
Stuperi znedisténi oleje a) t¥ida 9 dle NAS 1638, 18/15 dle ISO 4406 b) doporuéeny filtr s B,q =100
Rozsah provoznich teplot pracovni kapaliny tpo °C -20az +70
Rozsah teplot okolniho prostredi e °C -20 az +60
Druh klimatické odolnosti dle CSN IEC-721-2-1 WT
Provozni kapalina mineralni olej napt. OH-HM 68
Hmotnost m kg 1,6
TLAKOVE ZTRATY
9 8 61 o o <
24 Typ Tlakova ztrita dle kiivky ¢.:
T 22 / / 7 PA | PB | AT | BT | PT
EE 2 // / 3 Z1 1 1 2 2 -
N 2 H1 3 3 4 4 -
7\ 1.6 / Y1 1 1 4 4 -
4 5 2 1 1 5 5 -
1,2 4
; L2 3 1 4 2 -
P1 3 3 2 2 -
0,8
0,6 Bl 1 1 2 4 -
04 R1 6 6 2 2 -
02 = J1 6 6 2 2 -
/
R2 7 1 5 4 -
10 20 30 40 50 60 70 80
. A5 1 1 - - -
——== Q[dm"/min]
J7 1 1 - - -
C1 3 3 2 2 9
C2 8 8 6 6 9
z2 3 3 - 2 -
P5 - 3 2 - -
Y5 - 1 4 - -
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VYKONOVE HRANICE
32 \ \ | ” .
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— = Q[dm’min]
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PRIPOJOVACI OBRAZEC

45

PREHLED PROPOJENI SOUPATEK
DVOUPOLOHOVE ROZVADECE

Vychozi poloha jisténa pruzinou Soupatka
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Oznageni Symbol Mezipolohy
RSP 7-062 BC11 MA/ b
RSP 7-062 BC21 MA/ b
RSP 7-062 BZ21 % ey
RSP 7-062 BB11 /gm:mb b
RSP 7-062 BP11 mb [ b
RSP 7-062 BL21 ﬂ;‘m,vb ISR
RSP 7-062 BX11 mb b
RSP 7-062 BX21 mb b
RSP 7-062 BV11 /glszb PESLEE
RSP 7-062 BX31 Amb H: b
Vychozi poloha neurcita s aretaci
Oznaceni Symbol Mezipolohy

RSP 7-062 AJ15 m INGER N
RSP 7-062 AJ25 m "
RSP 7-062 AJT5 A A=
RSP 7-062 AZ15 ST NG
RSP 7-062 AY15 L DNH"
RSP 7-062 AY25 DI’
RSP 7-062 AH15 T DU=HP
RSP 7-062 AC15 j‘gﬂ:ﬂgw T
RSP 7-062 AC25 LME]W : b
RSP 7-062 AZ25 N I
RSP 7-062 AB15 ST I
RSP 7-062 AP15 ST AR
RSP 7-062 AL25 T a b
RSP 7-062 BJ15 AT Il
RSP 7-062 BJ25 AX]HW : DIHLP
RSP 7-062 BJ75 &‘ZT]EW ’ A=iED
RSP 7-062 BJ8S M ° i b
RSP 7-062 BZ15 AT T
RSP 7-062 BY15 AEF =’
RSP 7-062 BY25 ’ SN
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Oznaceni Symbol Mezipolohy
RSP 7-062 BH15 &HH'VIV ° ab
RSP 7-062 BC15 AT EH"
RSP 7-062 BC25 AT i :
RSP 7-062 BZ25 P I
RSP 7-062 BB15 A a b
RSP 7-062 BP15 AT =
RSP 7-062 BL25 M ° : IHHII i

PREHLED PROPOJENI SOUPATEK - TRIPOLOHOVE ROZVADECE

Vychozi poloha neurcita s aretaci

Oznaceni Symbol Mezipolohy
RSP 7-063 715 y T -
RSP 7-063 Y15 HZIEMT : i
RSP 7-063 Y25 Al e ab
A XHBEHT]
RSP 7-063 cis EEEIZ]T ‘TiH A"
RSP 7-063 c25 EMEIX]“BV T A
RSP 7-063 225 E[ZHED“BV : '
RSP 7-063 B15 E[Zﬂ:m : '
RSP 7-063 P15 Z[ZEM? : :
RSP 7-063 L25 MW IENEERY

Vychozi poloha jisténa pruzinou Soupatka

Oznaéeni Symbol Mezipolohy
RSP 7-063 Z1 %b ab
RSP 7-063 Y11 MEM b : 'Iﬁ“ﬂﬂll '
RSP 7-063 v21 OO e ab
20T e (EASISIS N
RSP 7-063 c % b : IIH=H=K‘ '
RSP 7-063 c21 %b ab
RSP 7-063 z21 ﬂXHEBN b ’ xmil ?
RSP 7-063 B11 %M ° : [Kij: il
RSP 7-063 P11 M% ® DA
RSP 7-063 L21 ME‘MN ® AN
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POZNAMKY

Poradenskou sluzbu provadi:

PQS Technology, Ltd.

Prodej export: tel.: +420 313 526 236
Prodej tuzemsko:  tel.: +420 313 526 237
Fax: +420 313 513 091
www.pgstechnology.co.uk

A\ RSP 7-06

e-mail: export@pgstechnology.co.uk
e-mail: tuzemsko@ pgstechnology.co.uk
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Vyrobce si vyhrazuje pravo zmén bez predchoziho vyrozuméni odbératele. Udaje uvedené v tomto katalogu jsou pouze informativni.



