POPIS

Rozvadéce RSP6-10 s ovladanim ruéni pakou jsou
urleny k rozvddéni kapaliny a hrazeni pratoka v hyd-
raulickych obvodech. Tyto rozvidéce jsou stavebnicové
konstrukce a skladaji se z rozvadéci a ovlddaci ¢asti.
Rozvéadéci ¢ast tripolohového i dvoupolohového rozva-
déce ma stejnou konstrukdi a je vzdy tvotena télesem
rozvadéce 1 a valcovym Soupatkem 2. Ovladaci ¢4st
tvotivzdy dvé pruziny 3, zitka 6 a pfiruba 4, ve které je
za budovana ovlddaci pdka 5 na oto¢ném ¢epu. U dvou-
polohovych je navic v této ptirubé umisténa zarazka,
kterd vymezuje pravé dvé pracovni polohy rozvidéce.
Pfestaveni Soupatka s aretaci a bez aretace je te§eno
pomoci dvou variant tvaru hlavi¢ky kolicku vsunutého
do oto¢ného ¢epu a jim odpovidajicich dvou variant
zahloubeni v posuvném t4hle. Konstrukéni provedeni
rozvadéce zajistuje p¥islusné propojeni tlakového a bez-
tlakového oleje. Rizné varianty propojeni vznikaji p#i
pouZiti tvarové odli$nych Soupatek.

TYPOVY KLi¢

4 RSP 6-10

PRIMOCARY SOUPATKOVY RUCNI ROZVADEC

| KT 2030 | 08/12 |

D 10 | p__35MPa | Q__ 140 dm*/min

P#imocaré soupatkové rozvidéce RSP 6-10
s ru¢nim ovlddanim jsou urcené k rozvodu
a uzavirani proudu kapaliny.

pfipojovaci rozméry dle DIN 24 340; ISO 4401; CETOP
5; CSN 11 9111 | velky vybér propojeni

R S rozvadé¢ soupatkovy ptimoéary ———M —
ZPUSOB OVLADANT |

P ru¢né pikou [

6 stupern inovace

JMENOVITA SVETLOST |
10 Dn=10mm [

POCET PRACOVNICH POLOH
2 dvoupolohovy

3 tripolohovy

KONSTRUKCNI PROVEDENI
normélni provedeni
namotni provedeni

ZAJISTENI VYCHOZI POLOHY
pruzinou
s aretaci

propojeni Soupétka
viz. Prehled propojeni $oupatek

POUZE U DVOUPOLOHOVYCH
ROZVADECU

vykyv paky smérem ke kanalu , A"
vykyv paky smérem ke kanalu ,B*
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MONTAZ, OBSLUHA A UDRZBA

Rozvadé¢ se pripeviiuje ¢tyfmi $rouby M6 x40 DIN 912-10.9. Utahovaci moment $roubt je 14 Nm. K utésnéni otvora
pEipojovaci plochy jsou pouzity tésnici krouzky NBR70 12.42 x1.68 (5ks) a NBR70 11.9 x 8.4 x 1 (1ks). Dosedaci plochy
pod rozvidécem zajistit na rovinnost 0,01/100 mm a drsnost povrchu max. Ra=1,6 m. Rozvadéce jsou teseny pro ptipo-
jeni na panel. PouZitim p¥ipojovaci desky je mozZno rozvadé¢ pripojit ptimo na potrubi. Provozni spolehlivost rozvad
je podminéna dodrZenim predepsané f Itrace kapaliny v rozsahu provoznich teplot kapaliny a okoli. Rozvddéée mohou byt
instalovany v libovolné poloze a béhem svého provozu nevyzaduji specidlni idrzbu.

DODANI

Rozvadéce se dodavaji ve smontovaném stavu s vymontovanou ovlddaci pdkou. Nahradni dily ani ptipevilovaci rouby se

s rozvadécem nedodévaji. V ptipadé dodavani rozvadéce a ptipojovaci desky, musi byt deska objednédna zvlast.

TECHNICKE UDAJE
Technicka data Oznaceni Jednotky RSP 6-10
Jmenovita svétlost D, mm 10
Maximalni pratok Q... dm® /min 140
Max. prov. tlak v kandlech P, A, B P MPa 35
Max. prov. tlak v kanadlu T Pt MPa 21
Tlakové ztraty Ap MPa viz. diagram
Rozsah kin. viskozity prov. kapaliny \Y m?/s 10-10¢az 400 -10°¢

Stupenl znecisténi oleje

a) t¥ida 9 dle NAS 1638, 18/15 dle ISO 4406

b) doporuceny fltr s 3, 2 100

Rozsah provoznich teplot prac. kapaliny t, °C -30 az +80
Dovoleni teplota okoli t, °C -30 az +60
Druh klimatické odolnosti dle CSN IEC-721-2-1 WT
Provozni kapalina mivnerélni olej
(napt. OH-HM 68)
Hmotnost m kg 3,1

Pozndmka: Vsechny parametry jsou méreny s olejem OH-HM 68 p¥i teploté 50 °C a viskozité 35 mm?/s.
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TLAKOVE ZTRATY

mé¥eno p¥iV = 35 mm?*/s; t = 50 °C
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VYKONOVE HRANICE
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Typ Soupatka Z1 H1 P1 Y1 Cc1 R1 X1

Ktivka 1 1 1 4 3 2 2
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POZNAMKY

Poradenskou sluzbu provadi:

PQS Technology, Ltd.

Prodej export: tel.: +420 313 526 236
Prodej tuzemsko: tel.: +420 313 526 237
Fax: +420 313 513 091
www.pgstechnology.co.uk
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e-mail: export@pgstechnology.co.uk
e-mail: tuzemskoe pgstechnology.co.uk

ARz

Vyrobce si vyhrazuje pravo zmén bez predchoziho vyrozuméni odbératele. Udaje uvedené v tomto katalogu jsou pouze informativni.



